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الفصل 13.4 ... 


الأساس البيتوميني المعاد تكوينه بالخلط على البارد 
5 81011111101045 لعاعلعع5 عازلة 6010 


4 الوصف: درو نام اعوع طم 

يجب أن تتألف طبقة الأساس البيتوميني المعاد تكوينه بالخلط على البارد من تفتيت أو تكسير أو سحق 
الخرسانة البيتومينية على البارد ومزجها مع واحدة أو أكثر من المواد التالية: 
1 مادة الأساس الحصوي الواقع تحت السطح البيتوميني. 
2 حصويات مكسرة جديدة. 
ِ مواد بيتومينية سائلة أو مستحلبة. 

زيت إعادة تكوين مستحلب أو غير :مستخلب: 

. ماء. 
ويجب على المقاول تفتيت أو تكسير أو سحق الخرسانة البيتومينية ثم مزجها وخلطها مع مواد إضافية, 
ووضع ورص المواد المخلوطة وإنهاء طبقة الأساس البيتوميني المعاد تكوينهاء وفقاً لما هو مبين على 
المخططات وكما هو محدد في المواصفات العامة هذه والمواصفات الخاصة. 
البنود في حدول الكميات: 
طبقة الأساس البيتوميني المعاد تكوينه بالخلط على البارد. 
عامل إعادة التكوين بالخلط على البارد. 
4 المواد: دادوارع8136 
يجب أن تكون مواد الأساس البيتوميني المعاد تكوينه بالخلط على البارد. حسبما هو محدد في المواصفات 
الخاصة وان تشتمل على واحدة أو أكثر من المواد التالية: 
4 الخرسانة البيتومينية المسحوقة: 6011216 811101111110115 لعج أرع بلاط 

الخرسانة البيتومينية المسحوقة, المشار إليها في هذه المواصفات, بعبارة نواتج الطبقة الإسفلتية 

٠‏ والتي يجب أن تكون (8215) (31500اءع5 عط ما أمعممع/231 131م85)المقشوطة المراد استصلاحها 
مطابقة للتدرج التالي بعد خلطها مع جميع المواد الإضافية: والتي يجب أن يكون المقاس الأعظمي 
1 إنش) ٍِ مم (37.5لحبيباتها 


2.4 3 الأساس الحصوي الواقع تحت السطح البيتوميني: 

يتم مزج الأساس الحصوي الواقع تحت السطح البيتومينيء مع نواتج الطبقة الإسفلتية المقشوطة المراد 

استصلاحها (8568): بالعمق المبين على المخططات, أو المحدد في المواصفات الخاصة. 

4 الحصويات الجديدة: م216وع:وو8 نيعللا 

عه ينص على ذلك في المواصفات الخاصة أو يكون مطلوباً في معادلة خلطة العمل (1/1): فإنه يجب 

مزج الحصويات الجديدة. مع نواتج الطبقة الإسفلتية المقشوطة المراد استصلاحها(451), وعلى أن تكون 

5 الجديدة. مطابقة لمتطلبات الكسرء والتدرجء والجودة اللازمة لإنتاج طبقة الأساس المحددة؛ عند 

مزجها مع نواتج الطبقة الإسفلتية المقشوطة المراد استصلاحها. 

1 عندما تكون طبقة الأساس المحددة مؤلفة من نواتج الطبقة الإسفلتية المقشوطة المراد استصلاحها 

(طلط)ء أو نواتج الطبقة الإسفلتية المقشوطة المراد استصلاحهاء وحصويات إضافية ممزوجة بالماء.ء فيجب 

أن تكون المواد المخلوطة مطابقة للمتطلبات المحددة للأساس الحصويء التدرج (2) المبينة في الفصل 53 3.3 

(طبقات الأساس الحصوية) من المواصفات العامة هذه. 

2 - عندما تكون طبقة الأساس المحددة مؤلفة من نواتج الطبقة الإسفلتية المقشوطة المراد استصلاحهاء 

أو من نواتج الطبقة الإسفلتية المقشوطة المراد استصلاحها وحصويات إضافية ممزوجة مع زيت إعادة 

تكوين و/ أو سائل ومادة بيتومينية مستحلبة: يجب أن تكون المواد المخلوطة مطابقة لمتطلبات الأساس 
من النوع (2) المحددة في الفصل 12.4 (الأساس كثيف التدرج من المستحلب البيتومينيء النوع 2) من 

المواصفات العامة هذه. 

064 المواد البيتومينية السائلة والمستحلبة: 811101111110045 0ع111داناتازط 31230 لآنانلا 

ولت واي 

يجب أن تكون أنواع ودرجات المواد البيتومينية. مطابقة للدرجة المبينة في المواصفات الخاصة: والمتطلبات 

0 في الجداول التالية من الفصل 1.4 (المواد البيتومينية) في المواصفات العامة هذه. 

المواد البيتومينية السائلة ‏ الجدولان 5.1.4 و6.1.4. 
: المواد البيتومينية المستحلبة ‏ الجداول 7.1.4 و 8.1.4 و 9.1.4 و 10.1.4 و 11.1.4. 
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4 عامل (زيت) إعادة التكوين بالخلط على البارد: 
يجب أن يكون عامل إعادة التكوين بالخلط على البارد مطابقاً للمتطلبات المدرجة في الجدولين 1.9.4 و 
4 أدناة أو كما هو محدد في المواصفات الخاصة. 

الجدول 1.13.4 عامل (زيت) إعادة التكوين 


الخاصية طريعة الاختيان درجة خفيفة | درجة متوسطة 
اللزوحة على 560 م (140؟ ف) 6051 1-2 5110م/م 0 - 800 00 - 4000 


نقطة الوميض (الاشتعال).: (وعاء كليفلاند 


ش 1-4 10ناكهم 2 (400 1 (425 
0 1-8 50110 5 (400) | 219 (425) 
نسنبة الإشتباع: بالقرث» بالغقة 7 - 851110 | 28 كحد أعلى | 30 كحد أعلى 
اختبار المادة المتخلفة 

اختبار الفرن للطبقة الرقيقة 8180 (ازه 
0100 8د الرؤيقة 11110 رانظم | وروي مواقم 
أ اختنا ]لذ : قة | 00 1" او 
5 ف لحرو لطبت لوو لج 10107 زور جر د 
نسبة اللزوجة (انظر الملاحظة 2) 1 . كحد 


ملاحظات: 
1 الطبقة الرقيقة اللفافة ‏ الفرن الدوار 0تاأ ملط! وصلاام8 ع 0ع[ لاجومع/0 وماغقانم ان 


سة اميه لزوجة المادة المتخلفة من اختبار الفرن للطبقة الرقيقة على 560 م (5140 ف) 


لزوجة المادة الأصلية على 560 م (140* ف) 


الجدول 2.9.4 عامل إعادة التكوين المستحلب (الملاحظة 1) 


الخاصية ____ | طريفةالاختيار__ | المتطليات_ | 
وية 4 -0 85111 5 15 
طريقة 68 (ملاحظة 2) ليما 


ضح لشت عوف60ة -20024 1 0 
و 


ملاحظات : 

1 يجب أن تطابق الزيوت المستخدمة في المستحلبات المواصفات المبينة في الجدول (1), أو كما هو 
محدد في المواصفات الخاصة. 

2- يتم تحديد ثبات الضخ بوضع (450 مل) من المستحلب في كأس سعة (1 لتر)ء ثم تدوير المستحلب 
في مضخة آلية (22621 8 29 /6م0) قطر كل من مدخلها ومخرجها (6.3 مم). ويعتبر المستحلب, بأنه قد 
اجتاز الاختبار بنجاح, إذا لم يكن هناك انفصال زيت بشكل ملموس بعد الدوران لمدة عشر دقائق. 

3- إجراءات الاختبار طبقاً لمواصفات الجمعية الأمريكية للاختبارات والمواد (244 -0 8511/1) على أن 
يستعمل الماء المقطر بدلآ من محلول أوليات الصوديوم (016366 1017أ500) بنسبة (200) من التركيز. 

4 يتم تعديل اختبار التبخر طبقاً للمواصفة (244 -0 8511/1) لتحديد النسبة المئوية للبقايا بتسخين عينة 
من (50 غ) على (150؟ م) إلى ان تنقطع الرغوة ثم تبرد على الفور وتحسب النتائج. 

يجب تقديم تقارير الاختبارات وشهادات المطابقة مع كل شحنة من عامل إعادة التكوين المستحلب. 
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4 تحديد نسب المواد في خلطات الأساس البيتوميني: 
“اع 12 535 8101111110145 10111110 مم20ط كأوارعأجالر 
4 اقتراح خلطة العمل التصميمية: ا0521م2:0 651011 زلا 31010 
يتم اقتراح معادلة لخلطة العملء. بواسطة المقاولء وتقدم إلى المهندس للموافقة عليها. يتم إعداد معادلة 
خلطة العمل طبقاً للإحراءات والمتطلبات المحددة في المراجع والنشرات والتصاميم التي تصدر حديثاً 
يجب على المقاول اختيار مصادر الحصويات؛: ومادة المستحلب البيتومينيء وبعد تخزين أو توفر كميات 
كافية منها للاستعمالء فإن عليه الحصول على عينات نموذجية من هذه المواد. واختبارهاء لتحديد ما إذا 
كانت مطابقة لمتطلبات هذه المواصفات. 
أن الأساس البيتوميني المعاد تكوينه بالخلط على البارد. الذي تنص المواصفات على وجوب مطابقته 
للفصل 3.3: يجب أن يتم إنتاجه كما هو محدد في الفصل 3.3 (طبقات الأساس الحصوية) من المواصفات 
العامة هذه. ويجب على المقاول أن يقدم إلى المهندس طريقة التشغيل التي يقترح اتباعهاء وبيانات 
الاختبار التي تؤكد أن الأساس مطابق لكافة المتطلبات المحددة من حيث الكسرء والتدرج؛ والجودة. 
كما يجب إعداد الأساس البيتوميني المعاد تكوينه بالخلط على البارد؛ الذي تنص المواصفات على وجوب 
مطابقته للفصل 412. (الأساس المعالج بالمستحلب البيتوميني) من المواصفات العامة هذه؛ على النحو 
التالي: 
على المقاول أن يجري جميع الاختبارات المطلوبة لتحديد التوزيع النسبي لكل مادة يراد خلطها لإنتاج 
الأساس المحدد وأن يقدم المعلومات التالية: 
1 بالنسبة إلى نواتج الطبقة الإسفلتية المقشوطة المراد استصلاحها (825): يجب إجراء اختبار واحد لكل 
(1000 م2( من الرصف الذي سيتم سحقه واستصلاحه:, وبيان محتوى المادة البيتومينية المستخلصة 
كنسبة مئوية من حجم الحصوياتء. وتدرج الحصويات. ودرجة الفغرز للمادة البيتومينية المستخلصة من 
الرصف البيتوميني المراد استصلاحه. 
2 الحصويات المضافة: المتطلبات المتعلقة بالكسرء والتدرج. والجودةء والتي تلبي عند مزجها مع الرصف 
الإسفلتي المراد استصلاحه. جميع المتطلبات المحددة بالنسبة إلى النوع (2) من الأساس المعالج 
بالمستحلب البيتوميني والمبينة في الفصل12 4. (الأساس المعالج بالمستحلب البيتوميني) من 
المواصفات العامة هذه. 
3 تقدير الاحتياجات الكلية للمادة البيتومينية استناداً إلى متطلبات تصميم الخلطة المبينة في الفصل 5.4 
(الرصف بالخرسانة البيتومينية) من المواصفات العامة هذه. 
4 تحديد نوع ودرجة وكمية المادة البيتومينية السائلة أو المستحلبة التي ستضاف إلى نواتج الطبقة 
الإسفلتية المقشوطة المراد استصلاحها والحصويات المضافةء وفقاً للمعايير التالية: 

الاحتياجات الكلية للمادة البيتومينية كما هو محدد في البند 3 أعلاه. 
أن لا تقل درجة غرز المادة البيتومينية المخلوطة في الرصف الخرساني البيتوميني المعاد تكوينه عن(40 
). 
5 النتائج التي يتم الحصول عليها من الخلطات التجريبية المحضرة وفقاً للمتطلبات المحددة في الفصل 5.4 
(الرصف بالخرسانة البيتومينية) من المواصفات العامة هذه. 
6 معادلة خلطة العمل (1111) الموصى بها مع المعلومات التالية: 
النسبة المئوية لمادة نواتج الطبقة الإسفلتية المقشوطة المراد استصلاحهاء بالوزن إلى الوزن الكلي 
للخلطة. 
- تدرج كل نوع من الحصويات التي سيتم خلطها مع نواتج الطبقة الإسفلتية المقشوطة المراد استصلاحها 
والنسبة المئوية لوزن كل نوع من الحصويات إلى الوزن الكلي للخلطة. 
نوع ودرجة المادة البيتومينية التي ستتم إضافتها والنسبة المئوية لوزنها إلى الوزن الكلي للخلطة. 

نوع العامل المساعد في إعادة التكوين بالخلط على البارد الذي سيضاف والنسبة المئوية لوزن هذا 
العامل إلى الوزن الكلي للخلطة. 
نتائج جميع الاختبارات التي أجراها المهندس 
وزن الوحدة الأقصى النظري للخلطة على أشاتن المواصفة (2041 -(] /4511). 
وفي نفس الوقت الذي تقدم فيه المعلومات أعلاهة. يجب على المقاول الحصول على عينات نموذجية من 
جميع المواد المطلوبة: وتقديم هذه العينات إلى المهندس مع تأمين ما لا يقل عن (100 كغ) من نواتج 
الطبقة الإسفلتية المقشوطة المراد استصلاحها (888): ومن كل حجم من أحجام الحصويات: و(8 لتر) من 
كل نوعء: ودرجة من المواد البيتومينية؛ و(4 لتر) من عامل إعادة التكوين المستحلب (06ع80 ومال/رهع5) 
على أن يكون عامل إعادة التكوين المستحلب محدداً بالاسم التجاري والدرجة ومصرر التوريد. 
4 تقبول معادلة خلطة العمل: (3.1/1.15) داناتضدهط ءالا 30 01 ع7716هأمععع6م8 
تتم مراجعة وقبول معادلة خلطة العمل لخلطة الأساس البيتومينية المعاد تكوينها بالخلط على البارد وفقاً 
للمادة 2.3.5.4 (قبول معادلة خلطة العمل) من المواصفات العامة هذه بما في ذلك تقديم منطقة تجريبية. 
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4 تعديلات معادلة خلطة العمل: 10115ؤ5ألاع! 01111113 عازلة 301 
يجب على المقاول أن لا يتبع طرقاً في التكسيرء والتنخيل؛ والخلط؛ و التخزين, تختلف عن تلك المتبعة في 
إنتاج المواد لمعادلة خلطة العمل المعتمدة. ولا يسمح بإدخال أي تغييرات. من غير إعادة اختبار وإعادة 
تقديم معادلة خلطة العمل المقترحة (بعد التعديل) طبقاً لكافة الخطوات المبينة في المادة 13.4 00 1 
(اقتراح خلطة العمل التصميمية) من المواصفات العامة هذه. ويجوز أن تشتمل التعديلات الهامة. على 
سبيل المثال لا الحصرء مقدار أو نوع المواد من هذه المرفوضة أو غير المستعملة, أو تعديل مقدار المواد 
المكسرة أو تخفيضات في مقدار الحصويات الناعمة المكسرة أو تغييرات في مقدار أو نوع المواد المالئة 
(1عاا اهنعمذل/1) والإضافات المنرالية (ع8001«“101 5ا1/017]3) والكيمائية التي يراد استعمالها. 
وفي حال قيام المقاولء بتغيير مصدر الحصويات, فإن عليه أن يقدم تصميماً مقترحاً جديداً لخلطة العمل 
وعينات للموادء بالطريقة الموصوفة في المادة 1.3.13.4 (اقتراح خلطة العمل التصميمية) من المواصفات 
العامة هذه.: وبالطريقة التي يقرر المهندس أنها ضرورية: وذلك قبل واحد وعشرين يومآ على الأقل من 
التاريخ المقرر لاستعمالها. 
هذا ويجوز للمقاول في أي وقت بعد الموافقة على معادلة خلطة العملء أن يقدم معادلة خلطة عمل 
جديدة للموافقة عليها بواسطة المهندس وذلك قبل واحد وعشرين يومآ على الأقل من التاريخ المقرر 
لاستعمالها. وفي حال الموافقة على معادلة خلطة العمل المعدلة. فإنها ستصبح معادلة خلطة العمل 
المعتمدة. 
كما يجوز للمهندسء. في أي وقتء أن يطلب إجراء تعديل على معادلة خلطة العمل بحيث تعطي خلطة 
أساس بيتوميني معاد تكوينه بالخلط على البارد يكون مطابقاً للنوعية المطلوية وفقاً لما هو محدد في 
المواصفات. 
4 المعدات: 5أذا111م آأناوط 
يجب على المقاول تأمين جميع المعدات اللازمة لإنتاج الأساس البيتوميني المعاد تكوينه بالخلط على 
البارد وفقاً للمخططات. والمواصفاتء وبرنامج العملء الذي وضعه المقاول ووافق عليه المهندس. ويجب أن 
تكون هذه المعدات ملائمة لتنفيذ المعمات التالية: 
1 تخفيض الرصف (للوصول إلى المنسوب المطلوب): يجوز أن تشتمل مثل هذه المعداتء بناءً على اختيار 
المقاول. على آلات للطحن على البارد واجهزة طحن من النوع الدوار. وكسارات تنقيءر وكسارات فكية, 
وكسارات مطرقية؛ وغير ذلك من المعدات التي يوافق عليها المهندس 
2 المزج والخلط: يجوز ان تشتمل مثل هذه المعدات؛ بناء على اختيار المقاول. على تجهيزات يتم توصيلها 
بآلات الطحن على الباردء لإدخال المادة البيتومينية. وخلطها بانتظامء مع نواتج الطبقة الإسفلتية 
المقشوطة المراد استصلاحهاء. وعلى غرف خلط على البارد وآلات تثبيت من النوع الدوار» وخلاطات متنقلة, 
7 عمود مستعرضء وغير ذلك من المعدات التي يوافق عليها المهندس. 

الفرش والرص: إن المعدات القياسية المستخدمة في وضع ورص الرصف بالخرسانة البيتومينية عبارة 
عن فرادة من النوع الجيد مجهزة بماسحة تسوية بالكيفية التي يوافق عليها المهندس. 
يجب أن تستيعد من موقع العمل أية معدات يقدمها المقاول. سواءَ وافق عليها المهندس أم لم يوافقء إذا 
أخفقت, في أي وقت من الأوقاتء في إنتاج الأساس البيتوميني المعاد تكوينه بالخلط على البارد كما هو 
مخطط أو محدد في المواصفات. 
4 متطلبات الإنشاء (التنفيذ): 1115 ©71اع: آنا 120 011511111011 
يجب أن يكون التنفيذ مطابقاً للمتطلبات المنصوص عليها في هذه المواصفات أو الواردة في التعليمات التي 
ستصدر عن الإدارة أو التي ترد في المواصفات الخاصة. 
يجب تحديد المواقع الدقيقة لمساحات الرصف التي يراد إعادة تكوينهاء وكذلك سماكات هذه المساحات؛ 
وتخطيط حدودهاء. من قبل المهندس مباشرة قبل البدء بالعمل. على ان تشتمل هذه العملية على طحن 
طبقة الرصف الحالية: وإضافة اية كمية جديدة يحتاج إليها من الحصويات, والبيتومين. وخلطها في مكانها. 
وفرد الخليط الناحم عن هذه العملية. ورصه. ورشه بطبقة مانعة للتسربء من مواد المعالجة السطحية. أو 
بطبقة تكسية: عندما يأمر المهندس بذلك أو يكون مبينآً في المخططات. وعندما يكون مخططاً لمثل هذه 
المعالجة, أو طبقة التكسية,. فإنه يجب تنفيذهاء والدفع عنهاء باعتبارها بنداً منفصلاً,. حسيما هو محدد 
في الفصول الأخرىٍ ذات العلاقة من المواصفات. 
وفي حال القيام بأية عمليات كشط؛ فإنه يجب تنفيذها كما هو محدد في الفصل 11.4 (عملية الكشط 
على البارد لإزالة الرصف البيتوميني) من المواصفات العامة هذه. ويراعى عدم السماح بتكسير السطح 
البيتوميني القديم بطريقة العزق أو النقر. وعندما يأمر المهندس بذلكء فإنه يجب تنظيم عملية الكشطع 
بطريقة يتم معها الاستغناء عن أية مواد إضافية. بسبب النقص الحاصل في كمية المواد المراد استصلاحها. 
ومالم يكن ذلك مبيناً على المخططات أو يأمر المهندس بخلاف ذلكء. فإنه يجب عدم قبول المواد المراد 
استصلاحها التي تتعرض للتلوث غير المرغوب فيهء بطبقة الأساس السفلية غير المعالجة؛ أو بمواد طبقة 
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القاعدة: أو بالطين أو الطميء. أو أية مادة ضارة أخرى. وفي حال حصول مثل هذا التلوث غير المقبول. 
حسبما يقرره المهندس. يجب التخلص من المواد الملوثة. واستبدالها بمواد جديدة من نوعية معتمدة, 
وذلك على نفقة المقاوكل. ا 

على المقاول أن يقدم إلى المهندس خلال خمسة ايام من توقيع العقدء. الطريقة المقترحة لطحن السطح 
البيتوميني الحاليء وإضافة الحصوياتء الجديدة والمواد البيتومينية و/او عامل إعادة التكوين. وطريقة الخلط, 
والفرشء والرصء وإنهاء الأساس البيتوميني المعاد تكوينه بالخلط على البارد. 

04 خلط نواتج الطبقة الإسغلتية المقشوطة المراد استصلاحها أو أنواع الطبقة 
الإسغلتية المراد استصلاحها: 

يجب إنجاز هذا العمل وفقاً لما هو محدد في الفصل 3.3 (طبقات الأساس) من المواصفات العامة هذه. 
4 خلط نواتج الطبقة الإسغلتية المقشوطة المراد استصلاحها مع الحصويات والمواد 
يجب خلط المواد البيتومينية و/أو عامل إعادة التكوين بشكل منتظم مع نواتج الطبقة الإسفلتية المقشوطة 
المراد استصلاحها والحصويات بإحدى الطرق التالية: 

1 يجوز وضع المادة البيتومينية و/ أو عامل إعادة التكوينء في الآلة التي ستطحن السطح البيتوميني 
على البارد. وذلك كجزء من السائل المستخدم في تبريد أسنان القطع؛ بشرط؛ أن توضع بشكل منتظم 
على امتداد عرض القطع وأن ينتج عن ذلك مزج تام ومتجانس لجميع المواد. 

2 كما يجوز وضع المادة البيتومينية و/أو عامل إعادة التكوين. من خلال خلاطة قادرة على خلط أكوام 
نواتج الطبقة الإسفلتية المقشوطة المراد استصلاحها (888): مع مواد أخرى. على أن تكون آلة الخلط 
المستعملة في الموقع من نوع غرفة الخلط (اازل"ا ونا8) أو من نوع الخلاطة ذات المثقاب اللولبي (/عونا2) 
.كما يجب أن تكون الآلة مصممة: بحيث تلتقط المواد التي يراد خلطها من الأكوامء وأن تكون مزودة بتجويف 
(ااع5) أو وعاء (20) سفلي بحيث يتم التقاط جميع المواد. وخلطها بينما تكون مفصولة عن طبقة 
الطريق التي تقع تحتها وذلك خلالك (5090) من دورة الخلط. ويجب عدم تشغيل معدات الخلط المستعملة 
في الموقع بسرعات تزيد عن تلك الموصى بها من قبل الجهة المصنعة. بالنسبة إلى عمق المعالجة 
وكمية المواد المارة من الآلة أثناء الخلط. 

3 يجوز إضافة المادة البيتومينية و/أو عامل إعادة التكوين. من خلال فرادة تكون قادرة على خلط ووضع 
الأساس البيتوميني المعاد تكوينه. في وضعه النهائي الجاهز للرص. 

4 كما يجوز إنتاج الأساس البيتوميني المعاد تكوينه بالخلط على البارد. في عملية متواصلة: تتكون من 
مجموعة مترابطة من الأجهزة., تضم جهاز طحن على الباردء وكسارة متنقلة محمولة على مقطورة, 
وخلاطة على البارد محمولة على مقطورة. وفرادة. وسيور لنقل المواد من جهاز الطحن إلى الفرادة. 
ومعدات الرص. وعند الحاجة إلى حصويات جديدة:؛ فإنه يجب فرشها بشكل متساوء وبالكمية التي يوافق 
عليها وذلك على سطح الطريق أمام آلة الطحن على البارد. 

ويصرف النظر عن الطريقة المتبعة, فإنه يجب أن تكون الخلاطات مزودة بمضخة ذات إزاحة موجبة ع/الأزوم8) 
(ممطناط +3661امؤأ0 يمكنها أن تقيس بدقة, الكمية التي من المقرر إضافتها من المادة البيتومينية و/ 
أو عامل إعادة التكوين إلى نواتج الطبقة الإسفلتية المقشوطة المراد استصلاحها والحصويات. ويجب 
استعمال المضخة ذات الإزاحة الموجبة في إدخال كل مادة بيتومينية وعامل إعادة تكوين ضمن الخلطة. 
كما يجب أن يكون جهاز التغذية الموجود في المضخة مزودآ بتجهيزات تسجيل إلكترونية بحيث يمكن قراءة 
كمية المادة البيتومينية و/أو عامل إعادة التكوين المدخل في الخلطة مباشرة في أي فترة من الزمن. 
يضاف الماء إلى نواتج الطبقة الإسفلتية المقشوطة المراد استصلاحها لتسهيل عملية الخلط المتجانس 
مع المواد البيتومينية وذلك حسب ما يأمر به المهندسء ويجوز إضافة الماء قبل أو في نفس الوقت الذي 
تضاف فيه المواد البيتومينية. حسب ما يوافق عليه المهندس. 

4 الفرش والرص: 

يجب رص الخلطة المعاد تكوينها. باستعمال مدحلة حديدية مزدوجة المحور لا يقل وزنها عن (10 طن) 
بحيث تصل كتثافة المادة المرصوصة إلى مالا يقل عن (9190) من الكثافة النظرية القصوى المقررة في 
المواصفة (2041 -0] 11/1 465). 

ويعد الانتهاء من فرش ورص الخلطة المعاد تكوينها. يجب تركها لتنضج وتتصلب مدة ثلاثة أيام على الأقل 
لتخفيض محتوى الرطوية فيها قبل وضع طبقة السطح العليا. ويجوز للمهندس أن يطلب مزيداً من الوقت 
للإنضاج والتصلب في حال تبلل الخلطة من جراء هطول الأمطار. وأي تلف أو ضرر يصيب الخلطة المعاد 
تكوينها يجب أن يتم إصلاحه بواسطة المقاوك وعلى نفقته الخاصة وبالكيفية التي يرضى عنها المهندس. 
ويجوز السماح لحركة المرور فوق الأساس عندما يوافق المهندس على ذلك. 

ويجوز للمقاول أثناء فترة التصلب. عندما يوافق المهندس على ذلكء أن يضع رشة سطحية خفيفة من 
البيتومين (5©31 109) تكون مطابقة للمتطلبات المحددة في الفصل 2.4 (طبقات البيتومين السائل) من 
المواصفات العامة هذه وذلك لتخفيف التآكل الناجم عن حركة المرور. ويجب أن تحمل الرشة الخفيفة من 
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البيتومين على العملء ولا يتم قياسها بصورة منفصلة. وعندما تكون طبقة السطح العليا مبينة على 
المخططات او محددة في المواصفات, فإنه يجب وضعها خلال فترة لا تقل عن ثلاثة أيام ولا تزيد عن ستة 
أيام بعد الانتهاء من رص الأساس البيتوميني المعاد تكوينه بالخلط على البارد. 
4 ضبط حركة المرور: |011801© 7131612 ش 

يجب على المقاول اتخاذ الإجراءات الفعالة لجعل حركة المرور مامونة اثناء عبور مناطق عمليات إعادة 
التكوين حسبما هو محدد في الفقرة 2.4.6 (التحكم بالمرور في مناطق العمل) من المواصفات العامة هذه. 
4 حدود الأحوال الجوية: 2100 1دتنا تعداادع نلا 

يجب عدم خلط أو وضع الأساس البيتوميني المعاد تكوينه بالخلط على الباردء أثناء هطول الأمطارء أو هبوب 
العواصف الترابية أو الرملية: وعندما تكون درجة الحرارة المحيطة أقل من (5* م)أو عندما تحول الأحوال 
الجوية دون تحقيق المتطلبات المحددة في المواصفات للخلط والرص. 
4 إحراءات التأكد من الجودة: دع«نالعع520 30126 الاككقة /إأأادن0 

يجب قبول طبقة الأساس البيتوميني المعاد تكوينه بالخلط على البارد على أساس القطعة. ومالم يحدد 
خلاف ذلك في المواصفات الخاصة؛. فإن مساحة القطعة يجب أن تكون (10000 م2) لكل طبقة تم ا 
ويجب أخذ عينات من الأساس البيتوميني المعاد تكوينه بالخلط على الباردء واختبارها وتقييمها وفقاً للفصل 
1 (قبول العمل) من المواصفات العامة هذه. وعند البدء في وضع الأساس البيتوميني المعاد تكوينه 
بالخلط على البارد. وفي الأوقات التي تدل فيها نتائج الاختبارات على وجود خصائص غير منتظمة. وفي أي 
وقت آخرء فإنه يجوز للمهندس أن يخفض مساحة القطعة إلى مقاطع من الأساس البيتوميني المعاد 
تكوينه بالخلط على البارد تكون ذات خصائص نوعية متمائلة. وهذا من شأنه أن يسهل من عزل وتعديل أو 
استبدال المواد ذات الجودة المنخفضة بمواد اخرى ذات جودة مقبولة وذلك للمحافظة على القوة الإجمالية 
لمنشآت الرصف. ١‏ :5 5 
ويجب على المهندس أن يجري بنفسه. أو يشرف على إجراء اختبار العينات والاختبارات اللازمة للتاكد من 
الجودة. ويجب أن يتم تسجيل مواقع جميع العينات والاختبارات.حسب الطريق والمسار وعلامة (محطة) 
محور الطريق (583600 ©061,|[10) (كيلومتراج). كما يجب أن تشتمل عينات واختبارات التأكد من الجودة 
لكل قطعة على ما يلي: 

1 الرص. 
2 السماكة. 
3 تدرج الحصويات ومحتوى المادة البيتومينية. 
4 نعومة واستوائية السطح. 
4 الرص: 601110261101 
إن المدى المحدد للرص المقبول لا يقل عن (9190). وبالنسبة إلى معدل الكثافات المرصوصة في الموقع 
المأخوذ من عشر قراءات بالمقياس النووي أو من ثلاثة من العينات الجوفية أو عينات المخروط الرملي فإنه 
يجب أن تقارن بالكثافة النظرية القصوى المقررة حسب المواصفة (2041 -0 85111) أما النتيجة فهي 
بمثابة النسبة المئوية للرص في تلك القطعة. ويجب أخذ العينات واختبار وتقييم رص طبقة الأساس 
البيتومينية المعاد تكوينها بالخلط على البارد كما هو مبين في المادة 1.8.8.4 (الرص) من المواصفات 
العامة هذه. 
4 السماكة: 5د16 11 

يجب قبول أية قطعة عندما لا يقل معدل السماكة الإحمالي فيها عن السماكة المحددة حسب 
المخططات: على أن يتم أخذ العينات بسماكة طبقة الأساس البيتومينية المعاد تكوينها بالخلط على 
البارد. واختبار وتقييم هذه العينات كما هو مبين في المادة 2.8.8.4 (السماكة) من المواصفات العامة هذه. 
هذا ويجب قياس سماكة طبقة الأساس البيتومينية المعاد تكوينها بالخلط على الباردء بعد إنجاز رصهاء من 
واقع عينات جوفية (جزرات): يتم الحصول عليها في خمسة مواقع تحدد عشوائياً داخل القطعة. وتحتسب 
سماكة القطعة على أساس معدل سماكة العينات الجوفية (الجزرات) الخمسة. 
ويجب على المقاول تعبئة فتحات استخراج العينات الجوفية (الجزرات)., لاختبار الكثافة. والسماكة: إما 
بنفس مادة طبقة الأساس البيتومينية المعاد تكوينها بالخلط على الباردء أو بمادة أخرى يوافق عليها 
المهندس. 
64 ندرج الحصويات ومحتوى المادة البيتومينية: 
11ل01) أنأاع1/13 ك5نا10 11 1انانأاظ 310 6120211011 عأدوعزوو8 
يجب أخذ عينات لاختبار وتقييم تدرج الحصويات ومحتوى المادة البيتومينية في الأساس البيتوميني المعاد 
تكوينه بالخلط على البارد كما هو مبين في المادة 3.8.8.4 من المواصفات العامة هذه. 
ويجب أخذ كل عينة من الأساس البيتوميني المعاد تكوينه بالخلط على البارد. على أسكاس :زننئ 
عشوائي وذلك من الطريق مباشرة بعد إنجاز جميع أعمال الخلط لكل نصف يوم عملء أو جزء من ذلك. 
ويجب اختيار العينة الأولية عشوائيآً من داخل (1.5 م) من أحد جانبي محور المسار الجاري رصفه بوزن (25 
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كغ) على أقل تقديرء ويجب أن تخلط العينة الأولية خلطاً تامآً وتقسم إلى أريعة أجزاء للحصول على عينة 
اختبار يوزن (6 كغ) على الأقل. ويجب أن ترسل عينة الاختبار إلى مختبر المشروع لتحديد تدرج الحصويات 
ومحتوى المادة البيتومينية بالاستخلاص. 

يجب أن لا يختلف محتوى المادة البيتومينية عن النسبة المعتمدة في خلطة العمل بأكثر من نسب 
التفاوت المسموح بها بالزيادة أو النقص كما هو مبين في المادة 3.8.13.4 (تدرج الحصويات ومحتوى المادة 
البيتومينية) من المواصفات العامة هذه. وفي حال اختلاف محتوى المادة البيتومينية باكثر من حدود 
التفاوت المسموح به. يجب إزالة القطعة وإعادة خلطها مع مواد أخرى تضاف حسب ما يلزم و/أو يتم 
استبدالها بمواد أخرى يوافق عليها المهندس 

4 استوائية ونعومة السطح: اميه ا 210 51110011111655 ع1136لا5 

لا يجوز أن يتضمن السطح النهائي بعد إنجاز الرص أية انخفاضات تحت قدة استقامة طولها (4 م) تزيد عن ( 
3 مم) عندما توضع القدة بموازاة المحور. أو تزيد عن (6 مم) عندما توضع القدة في وضع متعامد مع 
المحور. 

4 القبوك: 13116©6مع266 

يجب قبول المواد البيتومينية وفقاً للمادة 2.6.1 (شهادة المطابقة) ووفقاً للمادة 4.1.4 (إجراءات قبول المواد 
البيتومينية) من المواصفات العامة هذه. 

يتم قبول أعمال إنشاء الأساس البيتوميني المعاد تكوينه بالخلط على البارد بما في ذلك نعومة السطح 
ومحتوى المادة البيتومينية وفقاً للفقرة 2.6.1 (المطابقة على أساس القياس أو الاختبار) من المواصفات 
العامة هذه. 

يتم قبول رص وسماكة وتدرج الحصويات في الأساس البيتوميني المعاد تكوينه بالخلط على البارد وفقاً 
للفقرة 2.6.1 "التقييم الإحصائي للعمل بغرض القبول وتحديد معامل الدفع (قيمة العمل)" من المواصفات 
العامة هذه: وذلك على مرحلتين اثنتين؛ كالتالي: 

يجب أن يتم في المرحلة الأولى اختيار العامل الأدنى من عاملي الدفع الاثنين على أساس جودة الأساس 
البيتوميني المعاد تكوينه بالخلط على البارد فيما يتعلق بتدرج الحصويات ومحتوى المادة البيتومينية 
والكثافة. ويجب في المرحلة الثانية اختيار وتطبيق معامل الدفع على أساس سماكة الأساسٍ البيتوميني 
المعاد تكوينه بالخلط على البارد. على أن يتم في البداية. تطبيق معامل الدفع المخفض على أساس 
السماكة بالنسبة إلى الطبقة السفلى من الطبقات المتعددة بالاستناد إلى نتائج أعماق الجزرات التي 
جرى أخذها من الطبقات السفلى. ويتم أخذ جزرات إضافية بكامل عمق جميع الطبقات البيتومينية داخل 
القطعة الممثلة بعوامل الدفع المنخفض على أساس السماكة للطبقة السفلى. فإذا أظهرت هذه العينات 
الإضافية أن السماكة الزائدة لطبقة المستوى الأعلى أعطت نتيجة مقبولة من حيث السماكة الإجمالية, 
فإنه يجب تعديل معامل الدفع المخفض على أساس سماكة الطبقة السفلى وفقاً لذلك. أما في المرحلة 
الثانية للقبول فيطبق معامل الدفع على أساس السماكة وذلك على جميع العينات المنفردة للطبقة 
بالإضافة إلى معامل الدفع في المرحلة الأولى من القبول ويتقرر ذلك طبقاً للفقرة 2.6.1 "التقييم 
الإحصائي للعمل بغرض القبول وتحديد معامل الدفع (قيمة العمل)" من المواصفات العامة هذه. 

4 طريقة القياس: 1125101111611 01 100غع1/م 

يجب قياس طبقة الأساس البيتوميني المعاد تكوينه بالخلط على البارد بالمتر المكعب كما هو مذكور في 
جدول الكميات بعد الفرش والرص بالسماكة المبينة على المخططات أو المحددة في المواصفات وضمن 
الخطوط والمناسيب المبينة على المخططات. أو المحددة, وفقاً لتعليمات المهندس. كما يجب عدم إجراء 
أي قياس للمواد الموضوعة خارج الحدود المسموح بها. 

كذلك يجب قياس عامل إعادة التكوين بالخلط على البارد باللتر. حسب الكمية المضافة إلى السطح 
البيتوميني ضمن حدود العرض المحددة 18 الكمية المضافة إلى الخلاطة أو الفرادة. 

4 الدفع وشمولية السعر: غ111©11ل/إ22 01 56006 

يجب أن يتم الدفع عن كمية العمل المنجز بطريقة مقبولة بسعر الوحدة في العقد أو بسعر الوحدة المعدل. 
للمتر المكعب: مقاساً كما ورد أعلاه وكما هو محدد في جدول الكميات. 

وعند قبول قطعة فيها نقص من طبقة الأساس البيتوميني المعاد تكوينه بالخلط على الباردء فإن سعر 
الوحدة المعدل لتلك القطعة يجب أن يحسب بضرب سعر الوحدة حسب العقد لطبقة الأساس في أدنى 
معامل دفع على أساس النوعية والكمية المحددة في الفقرة 8.13.4 (إجراءات التأكد من الجودة) من 
المواصفات العامة هذه. 

يجب تطبيق عوامل الدفع على أساس الكمية والنوعية على سعر الوحدة في العقد لكل طبقة من طبقات 
الأساس البيتوميني المعاد تكوينه بالخلط على البارد المدرجة في جدول الكميات. ويطبق سعر وحدة العقد 
المخفض على كمية العمل في القطعة التي تم قبولها على أساس السعر المخفض. 

كما يجب الدفع على أساس سعر الوحدة في العقد.ء أو بسعر الوحدة المعدل؛ باللتر من عامل إعادة 
التكوين بالخلط على البارد مقاسا كما ورد أعلاه وكما هو مذكور في جدول الكميات. 
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هذا ويجب اعتبار هذه الأسعار والدفعات تعويضاً تام عن تأمين الأيدي العاملة والمواد والمعدات والأدوات 
والمواد وأجور النقل كما يشمل السعر كافة الرسوم والضرائب والطوابع والنفقات الإدارية والأرباح والهوالك. 
وبما لا يتعارض مع دفتر الشروط الخاصة. وجميع البنود الأخرى لإنجاز جميع أعمال إنشاء الأساس 
البيتوميني المعاد تكوينه بالخلط على البارد وفقآ لما هو محدد في الفصل 7.1 (القياس والدفع) من 


المواصفات العامة هذه. 


يتم الدفع بموجب بند أو أكثر من البنود التالية : 
بند الدقع وحدة الدفع 
طبقة الأساس البيتوميني المعاد تكوينه بالخلط على البارد 7 
عامل إعادة التكوين بالخلط على البارد ليتر 
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